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Die Erfindung bezieht sich auf Maschinen zum Her- 
stellen der Karkassen fur Fahrzeugluftreifen, ms- 
besondere fur Lastkraftwagen, und betrifft die Aus- 
gestaltung des Blahkorpers, der zum Umfalten und 
Andriicken der Gewebelagen an die Wulstkerne be- 

nutzt wird. a . 

Man kennt Reifenfertigungsmaschmen mit emer 
Aufbautrommel, die einen auf der Achse der Aufbau- 
trommel verschiebbaren ringformigen Trager haben, 
auf dessen Umfang ein Druckkorper angebracht ist. 
Es ist auch bekannt, als Druckkorper Blahkorper zu 
verwenden. 

Die Erfindung betrifft eine Verbesserung der Vor- 
richtung zum Umfalten und Andriicken der Gewebe- 
lagen an die Wulstkerne, bei der ein Verzerren oder 
ein Abschaben von Gummi der Gewebelagen ver- 
mieden wird. Dies ist bei der Herstellung von 
schlauchlosen Bereifungen besonders wichtig, damit 
die beabsichtigte, verhaltnismaBig starke Gumrm- 
schicht unter dem Wulstring unbeschadigt erhalten 
bleibt und so eine gute Abdichtung gegen die Felge 
bilden kann. ^ r 

Die Erfindung ist somrt auf eine Vornchtung zum 
Umfalten und Andriicken der Gewebelagen an die 
Wulstkerne beim Herstellen von Karkassen fur 
Fahrzeugluftreifen auf einer Aufbautrommel ab- 
gestellt, die einen auf der Achse der Aufbau- 
trommel verschiebbaren ringformigen Trager mit 
einem auf dem Umfang des Tragers angeordneten 
Druckkorper aufweist, fur den ein Blahkorper ver- 
wendetwird. ^ J 

Zur Losung der Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen. daB der als ringformiger Schlauch aus- 
gebiidete Blahkorper in eine erste Stcliung zum An- 
driicken der Gewebelagen an die zur Achse der Auf- 
bautrommel gerichtete Seite des Wulstkernes und in 
eine zweite Stellung zum Umschlagen und Andriicken 
der Gewebelagen an die nach auBen gerichtete Seite 
des Wulstkernes steuerbar und in diesen Stellungen 
festhaltbar ist. 

Die Einzelheiten der Vorrichtung sollen an 
Hand der Zeichnung beschrieben werden. In dieser 
zeigt 

Fig 1 eine Reifenaufbautrommel mit den Wulst- 
anlegevorrichtungen und den Heftvorrichtungen im 
Langsschnitt, 

Fig. 2 bis 5 die einzelnen Stellungen bei dem Um- 
falten der Gewebelagen bzw. dem Einbringen des 
Wulstkernes, , 

Fig. 6 bis 9 die einzelnen Stellungen beim Auflegen 
eines zweiten Wulstkernes und Umfalten der Gewebe- 
lagen, 
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Fi* 10 bis 14 die Stellung der Steuerdnrichtung 
zum°Erreichen der einzelnen Arbeitsstellungen in 
schematischer Darstellung. 

30 Die Zeichnungen zeigen die Ausgestaltung der 
Vorrichtung, wie sie zum Umlegen der Gewebelagen 
auf einer Seite der Reifenfertigungstrommel benutzt 
wird Es sei jedoch bemerkt, daB das Umlegen der 
Gewebelagen auf der anderen Seite in gleicher Wase 

35 durchgefuhrt wird, wobei man entsprechende Vor- 
richtungen benutzt. 

In Fig. 1 bezeichnet die Zahl 1 die Tragkonstruktion 
einer Reifenfertigungsmaschine, die drehbar die die 
Aufbautrommel tragende Welle 2 stutzt Das auBere 

40 Ende der Welle 2 tragt die Reifenaufbautrommel 3 an 
Armen 4, die auf einer Nabe 5 an der Welle befestigt 
sind. Die Trommel 3 laBt sich vorzugsweise radial 
zusarnmenklappen oder auf andere Weise von der 
Innenseite des fertigen Reifenrohlings nach seiner 

45 Herstellung auf irgendeine bekannte Art entfernen. 
Die Trommel ist verkeilt, damit sie sich mit der 
Welle2dreht. 

Das Reifengewebe wird auf die AuBenflacne der 
Trommel gelegt und ragt nach auBen iiber die 

50 Kanten, wenn es zuerst angelegt wird, und zwar ent- 
weder in der Form eines Bandes oder durch direktes 
Auflegen des Gewebes auf die Trommel von einer 

309 768/332 
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Rolle, wie es bei dem Aufbau der Karkasse iiblich 
ist In Fig. 1 sind die Gewebelagen 6 in zwei ver- 
schiedenen Lagen gestrichelt dargestellt, von denen 
eine eine Verlangerung der Gewebelagen ist, die um 
die Trommel gewickelt sind, und die andere eineLage 
schrag nach unten zur Achse der Trommel, d. h. in 
der Lage, die sie einnehmen, wenn sie nach unten ge- 
iegt siad, bevor cfler Wulstkern aufgelegt wird. Durch 
eine vollausgezogene Linie ist die Lage der Gewebe- 



seite des Wulstkerns und in einer Richtung, di ^etwa 
in Fig. 5 veranschaulicht ist, erstreckt. Um dieses Er- 
gebnis zu erreichen, ist die Welle 2 mit einer gleiten- 
den Muffe27 versehen, die nicht drehbar auf der 
Welle 2 sitzt, wobei die Muffe einen Stift 28 tragt, der 
radial nach innen in einen Schlitz 29 in der hohlen 
Welle 2 ragt. Der Stift 28 verhiitet eine Drehung der 
Muffe 27 gegemiber der Welle, laBt jedoch eine 
Langsgleitbewegung der Muffe 27 auf dieser zu. Der 



lagen dargestellt, wie sie sich gegen die Endnache 7 io Stift 28 erstreckt sich durch den Raum in der hohlen 
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der Trommel legen, d. h. die Lage, in die sie aus der 
zweiten, durch gestrichelte Linien gekennzeichneten 
Lage durch den Wulstkern 8 bewegt werden, wenn 
dieser axial gegen die Gewebelagen bewegt wird. Der 
nachste Arbeitsgang besteht aus dem Ansetzen des 
Wulstkerns 8 gegen die Gewebelagen 6. Der Wulst- 
kern 8 ist dargestellt, wie er an einem den Wulstkern 
tragencbn, als Trommel ausgebildeten Zylinderring 9 
aufgebracht ist und gegen einen Wulsteinsetzring 10 



Welle durch einen Fiihrungsblock 30, der mit dem 
Ende einer Stange 31 verbunden ist Die Stange 31 
wird von einem Querstift 32 gehalten, der sich durch 
den Schlitz 29 und in die Nut eines auf der Welle 2 
i 5 glertenden Nutbundes 33 erstreckt. Der Bund 33 wird 
durch einen Hebel 34 betatigt, an dessen Ende sich 
eine Rolle befindet, die in die Nut des Bundes 33 
eingreift. Dies ist eine allgemein bekannte Glekring- 
und Hebelanordnung zum Betatigen mechanischer 



stoBt, der sehrerseits fest mit einem Flansch 11 auf ao Elemente, bei denen eine Drehung und eine Langs 



bewegung auszufuhren sind und die in der Technik 
sehr bekannt sind. Durch Bewegen des Hebels 34 
bewegen sich der Bund 33, die Stange 31 und dem- 
zufolge die Muffe 27 nach rechts oder links, wie aus 



einer Muffe 12 befestigt ist Die den Wulstkern tra- 
gende Trommel hat ein inneres Lager 13, das axial 
auf einer hohlen Nabe 14 gjeiten kann, die mit dem 
Flansch 11 aus einem Stuck besteht; das Lager 13 

wird normalerweise durch eine Feder 15 nach rechts as Fig. 1 ersichtfich ist. 
in die in Fig. 1 dargestellte Lage gedriickt. Seine Be- Die Muffe 27 besitzt einen Trager 35 mit einem 
wcgung nach rechts wird durch den Eingriff eines trommelfonnigen Felgenteil 36 am auBeren Umfang 
Ansatzes 16 gegen die innere radiale Flache 17 des und einen Ringflansch 37 an der linken Seite, der 
Wulsteinsetzringes 10 begrenzt. dem nachstehend beschriebenen Zweck dient Wie 

Der Wulsteinsetzring 10 zusammen mit der den 30 aus Fig. 2 bis 5 einschliefilich deutlicher hervorgeht, 
Wulstkern tragenden Trommel wird aus der in Fig. 1 ist auf der AuBenflache des Felgenteiles 36 ein auf- 
dargestellten Stellung nach rechts bewegt, bis sich der blasbarer Schlauch 38 befestigt, der als Heftvorrich- 
Wulstkern 8 in der durch die gestrichelten Linien tung in der Form eines vollstandigen Ringes, ahnMch 
dargestellten Lage befindet und dadurch die Kante einem Innenschlauch fur einen Reifen dient und 
der Gewebelagen 6 in die durch die vollen Linien 35 einen Ein- und AuslaBanschluB 39 hat, durch den 
gekennzeichnete Lage bewegt. Luft in die Heftvorrichtung eingefuhrt werden kann, 

Der Wulstkern wird in dieser Lage durch den um sie aufzublasen und die AuBenflache radial nach 
Druck festgehalten, der auf den Wulsteinsetzring 10 auflen zu bewegen, wie aus Fig. 3, 4 und 5 deutlicher 
durch seine Betatigungsvorrichtung ausgeubt wird. erkennbar ist. Die Heftvorrichtung kann an den 
Diese Betatigungsvorrichtung besteht aus einem 40 Felgenteil 36 gekittet werden, um sie in der dargesteli- 
hydraulisch oder pneumatisch betatigten Zylinder 18 ten Lage zu halten, oder sie kann auf andere Weise 
mit einem Kolben 19 und einer Kolbenstange 20, die daran befestigt werden. Das wichtig^te Merkmal be- 
drehbar an einem Zwischenpunkt 21 mit einem Hebel stent darin, da£ der Felgenteil mit einer Heftvorrich- 
22 verbunden ist, der an einem Ende an einer festen tung versehen ist, deren AuBenflache radial nach 
Stutze 23 drehbar befestigt ist und an einem anderen 45 auBen bewegt werden kann, wenn die Heftvorrich- 
Ende mit einem Joch versehen ist. In diesem liegen tung aufgeblasen wird, und die eine nachgiebige und 
Rollen 24 in Abstand voneinander, die in einer Nut leicht verformbare AuBenflache besitzt. 
in einem Bund 25 am Ende der Muffe 12 angeordnet Fig. 2, 3, 4 und 5 veranschaulichen die aufeinander- 
sind. Durch Einleiten von Druck in den Zylinder fiber folgenden Lagen der Heftvorrichtung. Fig. 2 zeigt die 
einen EinlaB 26 auf der linken Seite wird der Kolben 50 Lage der Heftvorrichtung wahrend des Herunter- 
19 nach rechts bewegt und driickt den Wulsteinsetz- ziehens der Gewebelagen gegen das Ende der Trom- 
ring nach rechts, so daB der Wulstkern in die Fig. 1 mel und das Einsetzen des Wulstkerns gegen die Ge- 
mit gestrichelten Linien veranschaulichte Lage ge- webelagen. Fig. 3 veranschaulicht die nachste Lage 
bracht wird. Wenn man durch den EinlaB 26 rechts der Heftvorrichtung. Wahrend der Bewegung der 
Druck ftinfnhrt, so bewegt sich der Wulsteinsetzring 55 Heftvorrichtung aus der in Fig. 2 dargestellten Lage 
nach links in die in Fig. 1 durch voll ausgezogene in die in Fig. 3 veranschaulichte, schiebt der Flansch 

37 die Gewebelagen nach links und etwas nach auBen, 
und wenn die Heftvorrichtung die in Fig. 3 dargestellte 
Lage crreicht, wird Luft in den Schlauch 38 durch 
60 den AnschluB 39 eingefuhrt, wobei die Einfuhrung 
der Luft durch irgendeine geeignete Vorrichtung bei 
den verschiedenen Schritten geregelt werden kann. 
Derartige Steuervorrichtungen sind in der Technik 
weitgehend bekannt. Sie bestehen im allgemeinen aus 
ist jetzt notwendig, dieses herabhangende Ende der 65 elektrischen Vorrichtungen, die in einer zeitlich ab- 
Gewebelagen gegen die Unterseite des Wulstkerns gestimmten Reihenfolge arbeiten, um die Ventile zu 
und gegen ihre AuBenflache zu bewegen, so daB das oflnen, die die Luft aus den Leitungen entweder ein- 
herabhangende Ende sich nach oben liings der AuBen- fiihren oder ableiten konnen. 



Linien dargestellte Lage. Die Arbeitsstellung des 
Wulsteinsetzringes ist in Fig. 2 veranschaulicht, in der 
der Woistkern 8 die Gewebelagen 6 gegen die Trom- 
mel halt. 

In Fig. 2 befindet sich der Wulstkern in Arbeitslage 
gegen die Gewebelagen 6, die, wie aus dieser Figur 
deutlich hervorgeht, sich nach unten zur Achse der 
Trommel und unter die Wulstflache erstrecken. Es 
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Das Aufblasen zu der in Fig. 3 dargestellten Lage 
ist nur zeitweilig und dient dem Zweck, die Gewebe- 
lagen an die Unterseite des Wulstkerns 8 anzudriicken, 
so daB, wenn das Umlegen urn die Radialflache des 
Wulstkerns wie in Fig. 5 erfolgt, keine Neigung der S 
Gewebelagen besteht, zuriickzukriechen und eine 
lockere Anlage um den Wulstkern selbst zu haben 
Die Heftvorrichtung wird jedoch in dieser in Fig. 3 
dargestellten Lage nur zum zcitweiligen Ausiiben von 
Druck stillgesetzt. Die Gewebelagen selbst bewegen io 
sich aus der in Fig. 2 veranscbaulichten Lage in die 
Lage der Fig. 3 durch den Hansen 37, welcher in 
seiner radialen Abmessung etwas kleiner ist als der 
Innendurchmesser des Wulstkerns, vennindert um die 
Starke der Gewebelagen unter dem Wulstkern. Der 15 
Flansch 37 soil die Gewebelagen friiher bewegen, als 
die Heftvorrichtung diesen Arbeitsgang ausfuhrt. 
Anderseits konnte beim Verarbeiten leichter Gewebe- 
lagen der Flansch in Fortf all kommen, und die Heft- 
vorrichtung selbst konnte fur diesen Zweck verwen- 30 
det werden. Da die Heftvorrichtung aus nachgiebigem 
Material besteht, wird sie nicht unbedingt emen 
festen Anschlag bilden, um steife Gewebelagen zu 
bewegen, und das Material kann die Heftvorrichtung 
dazu bringen, derart zu rollen, daB sie zur Zeit des 25 
Aufblasens nicht in der richtigen Stellung sich be- 
findet. 

Damit die Heftvorrichtung so arbeiten kann, wie 
in Fig. 3 dargestellt ist, muB man natiirlich die den 
Wulst tragende Trommel aus der Lage bewegen, die 30 
sie in Fig. 2 einnimmt. Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, 
besitzt hierzu die Muffe 27 einen Schlitz, der emen 
Anschlag 40 bildet, der mit einem Stift 41 auf dem 
Lager 13 zum Eingrifi kommen kann, und zwar zur 
Zeit oder kurz nach dem Augenblick, in dem die 35 
Heftvorrichtung ihre Bewegung aus ihrer Lage m 
Fig. 2 in die Lage der Fig. 3 beginnt. Dies veranlaBt 
die Trommel, sich von dem Wulstkern zu losen, wah- 
rend gleichzeitig der Wulsteinsetzring 10 in AiDerts- 
stellung verbleibt, um den Wulstkern kraftschlussig 40 
gegen den Endflansch der Trommel zu halten. 

Nach Entliiften des Schlauches 38 bewegt er sich 
in die in Fig. 4 veranschaulichte Lage, in der der 
groBere Teil der aufblasbaren Heftvorrichtung sich 
links von der Wulst befindet. Ein anschlieBendes Auf- 45 
blasen der Heftvorrichtung bewegt das auBere Ende 
der Gewebelagen 6 in eine Stellung, die durch die 
vollausgezogene Linie der Fig. 5 gekennzeichnet 1st 
und in welcher mindestens ein Teil der Gewebelagen 
gegen die auBere radiale Flache 42 des Wulstkerns 50 
anliegt. In Fig. 5 wurde der den Wulstkern haltende 
Ring 10 zuruckbewegt, um eine Ausdehnung der 
Heftvorrichtung nach oben langs der auBeren axialen 
Oberflache des Wulstkerns zu ermogiichen. Das Aus- 
maB dieses Eingreifens laBt sich durch das Aufblasen 55 
der Heftvorrichtung und deren GrdBe regeln. Man 
kann sogar den Querschnitt der Heftvorrichtung 
genugena grow gcsiaiicn, uaunt ^**w ^>~« — — <? — 
ein erhebliches Stuck nach oben entlang der Seite des 
Wulstkerns anheften kann, um den Wulstkern voll- 60 
kommen zu verdecken und die Gewebelagen an den- 
jenigen Teil anzuheften, der bereits dicht an der 
Trommel liegt, wie es etwa durch die gestrichelte 
Linie der Fig. 5 veranschaulicht ist. 

Befinden sich die Gewebelagen in der in Fig. 5 65 
dargestellten Lage, so kann man nunmehr das Um- 
legen der Gewebelagen vollenden, indem man ein ge- 
eignetes Heftrad von irgendeiner bekannten Ausfiih- 



rung verwendet, um das Anheften der Gewebelagen 
nach oben entlang der Seite des Wulstkerns und der 
Gewebelagen gegen das Ende der Trommel zu ver- 
vollstandigen. Es versteht sich natiirlich, daB, bevor 
dieses Heften vor sich geht, die Heftvorrichtung am 
besten entliiftet wird, um fiir das ubliche Heftrad 
Piatz zu machen; die Heftvorrichtung sollte zweck- 
maBig in ihre ursprungliche Lage (Fig. 1) oder, wenn 
ein zweiter Wulstkern aufgelegt werden soil, in die 
Lage nach Fig. 6 zuruckbewegt werden. 

Wie in der Technik bekannt ist, ist es in mancnen 
Fallen wunschenswert, zwei und sogar drei Wulstkerne 
in einem Lastwagenreifen oder bei groBen Gelande- 
reif en vorzusehen. In diesem Fall ist das Auflegen der 
zusatzHchen Wulstkerne sehr ahnlich dem Auflegen 
des ersten Wulstkerns; die Wulstkerne werden 1m all- 
gemeinen parallel zum ersten Wulstkern in bekannter 
Weise angeordnet Um derartige zusatzliche Wulst- 
kerne zusammen mit den Gewebelagen, die um sie 
herumgewickelt werden, aufzulegen, sinddie einzelnen 
Stufen im wesentlichen die gieichen wie die in den 
Fig. 2 bis 5 einschlieBlich geschilderten. 

Fig. 6, 7, 8 und 9 veranschaulichen die Art des 
Auflegens eines zweiten Wulstkerns; in diesen Figuren 
beziehen sich die gledchen Bezugszifleni auf die 
gieichen Teile der Fig. 2, 3, 4 und 5. Wie man sieht, 
ist mit Ausnahme der axialen Lage der Heftvomcn- 
tung gegenuber der Trommel der Arbeitsgang fur den 
zweiten Wulstkern im wesentlichen der gleiche, wie 
fiir den ersten Wulstkern. Der zweite Wulstkern be- 
sitzt gewdhnlich einen etwas groBeren Durchmesser, 
wie aus Fig. 6 bis 9 einschlieBlich hervorgeht, jedoch 
kann man bei Verwendung der ausdehnbaren Heft- 
vorrichtung die gleiche Heftvorrichtung zum Heften 
der Gewebelagen um den zweiten Wulstkern wie um 
den ersten Wulstkern verwenden. Bei diesen Figuren 
bezeichnet die Zifler 43 den zweiten Wulstkern und 
die Ziffer 44 die zweiten Lagen der Gewebelagen, die 
um den Wulstkern 43 gewickelt werden. Das Betrack- 
ten dieser Figuren ergibt ohne weitere Beschreibung, 
daB die zum Schwenken der Gewebelagen um die 
Wulstkerne herumbenotigtenSchritte im wesentlichen 
die gieichen sind wie die fur den ersten Wulstkern, die 
in den Fig. 2 bis 5 einschlieBlich dargestellt sind. 

Beim Einsetzen des zweiten Wulstkerns 43 ist es, 
da er sich im allgemeinen in einer etwas hoheren 
Lage befindet, notwendig, einen Zylindernng 9 rmt 
einer abgestuf ten Oberflache vorzusehen, bei der die 
eine Oberflache einen groBeren Durchmesser besitzt 
als die andere, um den zweiten Wulstkern m die ncn- 
tige Lage zu bringen und gegenuber dem Ende der 
Trommel genau zu zentrieren. Dies laBt sich audi da- 
durch erreichen, daB man einen radial ausdehnbaren 
Sitz auf der Trommel vorsieht, der sich scbnell andern 
laBt, um den zusatzlichen Wulstkern zu halten. Der- 
artige Vorrichtungen sind jedoch in der Technik 
durchaus bekannt, und eine Beschreibung derselben 
kt nnnotig- da sich ia die vorliegende Erfindung in 
erster linie mit der Heftvorrichtung befaBt, die dazu 
dient, die Gewebelagen um die Wulstkerne zu fonnen, 
gleichgiiltig ob es sich um eine oder mehrere Wulst- 
kerne handelt. Die verschiedenen SteUungen fur die 
Heftvorrichtung wurden unter Hinweis auf Fig. 2 
bis 9 einschhefilich beschrieben; in Wirklichkeit gibt 
es fiir die Hef tvorrichtungen sechs verschicdene Stel- 
lungen. Die drei SteUungen fur die Heftvorrichtung 
beim Auflegen des ersten Wulstkerns sind in Fig. 2, 3 
und 4 dargestellt, und die zweiten drei entsprechenden 
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Stellungen fur den zweiten Wulstkem sind in den 
Fig. 6, 7 und 8 veranschaulicht Die Stellungen nach 
Fig. 5 und 9 sind ahnlich denjenigen nach Fig. 4 
bzw. 8 mit der Abweichung, daB die Heftvorrichtung 
in Fig. 5 und 9 aufgeblasen dargestellt ist 5 

In Fig. 1 ist in der oberen linken Halfte ein Schlit- 
ten 45 dargestellt, der in einer festen Fuhrung 46 
angebracht ist. Er kann sich parallel zur Achse der 
Welle 2 mit Hilfe einer in einen Zylinder 47 einge- 
fiihrten Fliissigkeit bewegen, der mit einem Kolben io 
versehen ist, welcher mit der fest an dem Schlitten 45 
befestigten Kolbenstange 48 verbunden ist. Wie er- 
sichtlich, dreht sich der Hebel 34 um den Punkt 49 
an einem Arm 50 auf dem Schlitten 45; das obere 
Ende des Hebels 34 ist bei 51 an eine Kolbenstange 15 
56 angelenkt, die mit einem Kolben 57 verbunden ist, 
der in einem Zylinder 58 arbeitet. Dieser ist durch 
eine Endwand 59 starr mit einem anderen Zylinder 60 
verbunden, der seinerseits einen Kolben 61 besitzt, 
der durch eine Kolbenstange 62 mit einem weiteren 20 
Kolben 63 verbunden ist, der in einem Zylinder 64 
arbeitet. Dieser hat eine Endwand 65, die eine Kon- 
sole 66 tragt, die bei dem Punkt 67 an eine Konsole 
68 angelenkt ist, welche durch Schrauben 69 an dem 
Schlitten 45 befestigt ist. Der Zylinder 58 besitzt An- 35 
schliisse 70 und 71 zum Einfuhren von Druckfliissig- 
keit in den Zylinder an gegemiberiiegenden Seiten des 
Kolbens 57. Ahnliche Anschlusse 72 und 73 sind fur 
den Zylinder 60 und ahnliche Anschlusse 74 und 75 
fiir den Zylinder 64 vorgesehen. 

Durch Einfuhren von Druckflussigkeit in den ge- 
wahlten Zylinder oder eine Vereinigung der Zylinder 
an der richtigen Seite des Kolbens lafit sich die GroBe 
der Bewegung, die dem Hebel 34 erteiltwird, festlegen. 
In jedem Fall wird der Hub des Kolbens 57 vorher- 
bestimmt und kann innerhalb feiner Grenzen auf 
Wunsch durch Verwendung verstellbarer Anschlage 
in den Enden der Zylinder geregelt werden, falls eine 
derartige Feineinstellung gewiinscht wird. Fiir normale 
Zwecke, bei denen die gewahlten Stellungen bekannt- 40 
lien einen bestimmten Abstand besitzen, konnen je- 
doch die Zylinder selbst so konstruiert werden, daB 
sie dem Hebel 34 die richtige Bewegung erteilen, in- 
dem sie die voile Bewegung des Kolbens innerhalb 
des Zylinders benutzen. Es ist bekannt, fliissige Hilfs- 45 
mittel zum Bewegen der Tefle einer Maschine zu ver- 
wenden, aber im allgemeinen wird eine derartige 
Bewegung durch eine Anzahl von Anschlagen geregelt, 
die in und aus der Stellung gebracht werden, um die 
Bewegung des jeweOigen Teiles zu begrenzen. 50 

Mit Hilfe von Zylindern verschiedener Langen und 
durch ausgewahltes Anordnen der Kolben der Zylinder 
an verschiedenen Enden erhalt man eine Gesamt- 
bewegung des Hebels 34, die das additive Ergebnis 
der verschiedenen Bewegungen der Kolben innerhalb 55 
ihrer entsprechenden Zylinder ist Zum Beispiel sind 
die Zylinder der hier beschriebenen Steuereinrichtung 
so lang, daB die Kolben 57, 61 und 63 eine gesamte 
Bewegung von etwa 50, 25 bzw. 12 mm ausfiihren. In 
Fig. 1 und 10 bis 14 einschliefllich sind einige Kom- 60 
binationen dargestellt, die einen gegebenen Hub am 
aufieren Ende des Hebels 34 um den Punkt 51 er- 
geben. Die GroBe des Hubes, die auf die Stange 31 
iibertragen wird, wird von der Stellung des in Fig. 1 
dargestellten Punktes 49 gesteuert Wenn sich der 65 
Zapfen am Punkt 49 auf halbem Wege zwischen den 
Querstift 32 und dem Punkt 51 befindet, wiirde die 
Bewegung der Stange 31 der Bewegung des Zapfens 
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im Punkt 51 entsprechen. Andernfalls wiird'Nsie in 
direktem Verhaltnis zu den Langen des Hebels j4 auf 
den einander gegemiberiiegenden Seiten des Arms 50 
stehen. 

Die Anordnung der Kolben in den Zylindern nach 
Fig. 1, 11 und 13 sind die Stellungen, die eingenom- 
men werden, um der Heftvorrichtung die entsprechen- 
den Stellungen geraaB Fig. 2, 3 bzw. 4 zu erteilen; die 
Stellung der Kolben in Fig. 10, 12 und 14 sind fur die 
Stellungen der Heftvorrichtung, wie sie in Fig. 6, 7 
und 8 dargestellt ist. 

Die Stellung des Drehzapfens im Punkt 51 und 
demzufolge die Stellung der Heftvorrichtung bestimmt 
sich durch die Stellungen der betreffenden Kolben in 
den Zylindern. In Fig. 1, 10, 11, 12, 13 und 14 sind 
die KolbensteHungen dargestellt, die fiir die Zwecke 
der Heftvorrichtung ausgenutzt werden. Diese Stel- 
lungen fiihren dazu, die Heftvorrichtung in die in 
Fig. 2, 3, 4, 6, 7 bzw. 8 dargestellten Stellungen zu 
bringen. (Fig. 5 und 9 sind die gleichen Stellungen 
wie Fig. 4 bzw. 8 mit der Ausnahme, daB sie die 
Heftvorrichtung in aufgeblasenem Zustand zeigen.) 
Angenommen, die Kolben 57, 61 und 63 haben in 
der abgebildeten Ausfiihrung eine solche zulassige 
Gesamtbewegung in ihren betreffenden Zylindern, 
daB jeder, wenn er allein betatigt wird, eine Bewe- 
gung von 50, 25 bzw. 12 mm der Heftvorrichtung 
erteilen wiirde, so erteilen die gewahlten Kombina- 
tionen der Kolbenstellungen der Heftvorrichtung eine 
Gesamtbewegung aus ihrer Anfangsstellung (s. Fig. 1) 
in den in untenstehender Tabelle angefuhrten GroBen, 
wobei alle Grofien der letzten Spalte von der An- 
fangs- oder Ausgangsstellung der Heftvorrichtung 
gemessen sind. In der Tabelle bezeichnen die Buch- 
staben R und L die rechte bzw. linke Kolbenstellung 
in ihren entsprechenden Zylindern. 



Stellung 
der Heft- 
vorrichtung 



Fig. 2 
Fig. 3 
Fig. 4 
Fig. 6 
Fig. 7 
Fig. 8 



Kolben- und 
Zylinder- 
anordnung 



Fig. 1 
Fig. 10 
Fig. 11 
Fig. 12 
Fig. 13 
Fig. 14 



Koliien- 




Gesamt- 


stelhmgen 
in den 


bewegung 


der Heft- 


Zylindern 


vorrichtung 


57 61 


63 


mm etwa 


L R 


L 


0 


L L 


R 


37 


R R 


R 


65 


L R 


R 


12 


R R 


L 


53 


R L 


L 


90 



Aus obiger Tabelle ist ersichtlich, daB es zum Be- 
wegen aus der ersten Stellung (Fig. 2) zur zweiten 
Stellung (Fig. 3) erforderlich ist, die Kolben 61 und 
63 in den Zylindern 60 und 64 nach den entgegen- 
gesetzten Enden des Zylinders aus den in Fig. 2 dar- 
gestellten Stellungen zu bewegen. Um danach die 
Heftvorrichtung in die Stellung 3 <Flg. 4) zu bewegen, 
ist es notwendlg, die Stellungen der Kolben 57 und 
61 in den Zjihidern 58 und 60 umzukehren. Dann 
braucht man, um in die Stellung 4 (Fig. 6) zu kom- 
men, nur die Stellung des Kolbens 57 in Zylinder 58 
umzukehren. Um dann in die Stellung 5 (Fig. 7) zu 
kommen, mufi man die Stellungen der Kolben 57 und 
63 in den Zylindern 58 und 64 umkehren, und 
schlieBlich, um aus der Stellung 5 in die Stellung 6 
(Fig. 8) zu kommen, braucht man nur die Stellung 
des Kolbens 61 in Zylinder 60 umzukehren. Um dann 
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die Heftvorrichtung in die erste Stellung (Fig. 2) zu- 
ruckzufuhren, muB man die Stellung der Kolben 57 
und 61 in den Zylindern 58 und 60 umkehren. 

Die Vorrichtung, die das Stromen der Fliissigkeit 
von einer Seite eines Kolbens zur anderen durch Ein- 
fiihren von Fliissigkeit in den Zylinder und Ableiten 
derselben aus dem Zylinder durch die entsprechen- 
den EinlaBoffnungen in den Zylindern hervorruft, um 
die notwenige Kolbenbewegung herbeizufiihren, ist 
nicht abgebildet; sie liegt aber im Bereich der den 
Fachleuten bekannten Technik fiir solche Vorrich- 
tungen zum Steuern der Fliissigkeit nach den ge- 
wiinschten Seiten der Kolben. Die Einlasse jedes 
Zylinders konnen mit Hilfe eines Umsteuerventils ver- 
bunden werden, welches abwechselnd Fliissigkeit in 
das eine Ende des Zylinders und dann in das andere 
lehet, wahrend sie gleichzeitig die Fliissigjceit yon 
dem gegeniiberliegenden Ende des Zylinders ableitet; 
diese Ventile konnen mittels passender mechanischer 
Vorrichtungen oder vorzugsweise elektrisch gesteuer- 
ter mechanischer Bewegungen gesteuert werden, die 
aus geeigneten Relaissatzen bestehen, die durch eine 
gewahlte Nockenvorrichtung, die in einer gewiinschten 
Rerhenfolge arbeitet, betatigt oder stillgesetzt werden 
kSnnen. Eine derartige Vorrichtung kann norraaler- 
weise von dem Bedienungsmann oder auf Wunsch 
automatisch gesteuert werden. 

Die Vorrichtung zum Steuern des Einlasses und 
des Abtritts der Fliissigkeit aus der aufblasbaren 
Heftvorrichtung kann in gleicher Weise durch geeig- 
nete Ventile gesteuert werden, die von Hand oder 
durch mechanische Elemente betatigt werden, die 
ihrerseits in bekannter Weise elektrisch gesteuert wer- 
den konnen. 

Bei der Ausfuhrungsform, wie sie in den Zeich- 
nungen dargestellt ist, sind einige zusatzliche Kombi- 
nationen von Kolbenstellungen angegeben, die nicht 
verwendet werden und der Heftvorrichtung andere 
Stellungen als die abgebildeten erteilen wiirden; es ist 
aber offensichtlich, daB die Zahl der Stellungen, die 
sich mit Hilfe von drei Zylindern erzielen lassen, 
groBer ist als die Zahl von Zylindern und daB durch 
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25 
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vier oder mehr Zylinder sich die Anzahl der Kolben- 
stellungen erheblich vergroBcrn laBt 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Vorrichtung zum Umfalten und Andriicken 
der Gewebelagen an die Wulstkerne beim Her- 
stellen von Karkassen fur Fahrzeugluftreifen auf 
einer Aufbautrommel, die einen auf derAchse der 
Aufbautrommel verschiebbaren ringformigen 
Trager mit einem auf dem Umfang des Tragers 
angeorefneten Druckkorper aufweist, fur den ein 
Blahkorper verwendet wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB der als ringformiger Schlauch (38) aus- 
gebfldete Brahkorper in eine erste Stellung zum 
Andriicken der Gewebelagen an die zur Achse 
der Aufbautrommel gerichtete Seite des Wulstkems 
und in eine zweite Stellung zum Umschlagen und 
Andriicken der Gewebelagen an die nach auBen 
gerichtete Seite des Wulstkems steuerbar und in 
diesen Stellungen festhaltbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der zur Aufnahme des 
Schlauches (38) trommelformig ausgebildete Tra- 
ger (35) an der auBeren Stirnflache einen Ring- 
flansch (37) aufweist, dessen AuBendurchmesser 
um etwas mehr als der Dicke der Gewebelagen 
(6) entspricht, kleiner als der Innendurchmesser 
des Wulstkerns (8) ist. 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (35) 
einen Anschlag (40) aufweist, durch den beim 
Einfahren des Tragers (35) ein den Wulstkern (8) 
abstutzender Zylinderring (9) zum Andriicken der 
Gewebelagen (6) verschiebbar ist. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Auslegeschrift Nr. 1 033 403; 
schweizerische Patentschrift Nr. 277753; 
franzosische Patentschrift Nr. 1 132033; 
britische Patentschrift Nr. 767497; 
USA.-Patentschriften Nr. 1 525 455, 2 488 863, 
2 715 931. 
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